医用病床（手动双摇病床）技术参数

数量：35张
一、技术参数：
（一）规格：2130×980×500（mm）±10mm
（二）功能：

▲1．床头床尾板：采用优质ABS强化塑料一次性注塑成型（提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“ABS塑料”检验报告，检测内容至少包含：邻苯二甲酸酯、重金属、多环芳烃、多溴联苯、多溴二苯醚等，检测结果应为未检出），弧线形欧式款设计，中间带颜色装饰贴纸，床头床尾板采用插入式锁定装置，稳定可靠，拆卸方便，可兼作CPR急救，满足临床需求；床尾板外侧有病人信息卡插槽。提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“床头尾板”的检测报告进行佐证。检测内容至少包含：甲醛释放量、表面耐冷热循环、表面耐划痕、表面耐磨、表面耐香烟灼烧、表面耐干热、表面耐污染腐蚀、表面耐龟裂、表面耐水蒸气、耐光色牢度等，判定结果应为合格。
2．摇手：两组摇手，隐藏式设计，牢固灵活，无噪音，操作轻松自如，可灵活调节患者背部、腿部体位升降。

3．螺杆：摇杆传动升降系统：“丝杆采用45#模具钢，全钢传动离合器系统结构”，无塑料结构，耐磨、抗压，加装双向到位无极限保护装置、增强使用寿命和安全性能。保证使用省力、摇动顺畅，并有到位保护功能。

4．调节范围：背部倾斜0-65º±5º，腿部倾斜0-35º±5º，床体承载重量 ≥200kg。

5．护栏：①钢质加强型弯管护栏，壁管≥∮19*1.5，管长454mm,可收缩平放，总长≥1430mm，6支圆型支柱，锌铝合金手柄，整体牢固，使用寿命长；②单式按键快速定位保险开关，操作简单；③铝合金部份采用电泳着色，强化处理、美观大方。④护栏旋下时，略高于床面、低于床垫，防止床垫移位，且具有防夹手功能，整体结构合理、坚固耐用。

▲6.床面板：采用厚≥1.0mm冷轧钢板模压一次拉伸成型，具有多孔设计，便于透气，兼有防滑功能，床板除模压造型设计外，更有多条加强骨，床面板四侧增加多条波浪型加强筋，整床承载力度高。提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“床面板”检测报告，检测内容至少包含：硬度≥2H，附着力达到≥1级，金属表面耐腐蚀：连续喷雾≥18小时，涂层对基体的保护等级≥10级。
7.床板连接件：采用高强度优质金属连接，坚实、耐磨，方便拆卸消毒。

8.点滴架插座：床边具备≥6个铁质点滴架插孔和≥4个引流挂钩，点滴架不使用时可放置于引流挂钩内，引流挂钩同时可放置引流袋，尿袋等物。

9．背部床板: 采用“V”型双支撑卸力结构，加固≥φ25×2.5×820mm及≥φ32×2.5×845mm两条碳素钢管，均匀分散压力，有效转移床板承重于床梁，最大限度减少螺杆受力，增强背部板安全性能，摇把操作更轻松。

10．防撞角：四角配备PVC防撞包角，结构紧密，确保推动过程中的保护。

11．脚轮：采用≥5寸全包脚轮，超级聚氨酯，静音耐磨、移动平稳、带刹车装置，稳定性好。

12．杂物架：床体下方配杂物架，方便患者放置杂物，节省空间，牢固实用。

▲（三）、材质：床框采用国标方管≥60×30×1.5(mm)焊接。床体各部连接根据人体力学设计，支点位置准确、焊接牢固，各部连动装置活动自如，无噪音。提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“钢材”检测报告，检测内容至少包含：硬度≥2H、耐腐蚀通过100h无鼓泡、无锈迹、无剥落、无起皱等，判定结论应为合格。
▲（四）、床体表面处理：涂料有抗菌、防霉作用，大肠杆菌及金黄色葡萄球菌抗菌率≥95%（提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“抗菌粉末涂料”检测报告）。说明：具体经过除油、除锈，防锈，二次磷化，静电喷涂电焗处理，表面光洁亮丽，经测试，附着力全部达到一级，不脱落，不生锈。提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“抗菌防霉粉末”检测报告，检测内容至少包含：可溶性铅＜2mg/kg，可溶性镉＜0.5mg/kg、可溶性铬＜1mg/kg、可溶性汞＜1mg/kg等，检测结果应为未检出。

（五）、采用机器人焊接，所焊出的焊缝基本上消除了焊缝的气孔，焊接质量稳定（提供机器人焊接设备现场工作图片）。

（六）、配置：摇杆系统二套，钢质弯管式护栏1对、豪华全包轮四个、杂物架1个、医用床垫1张、餐桌板1块，铁质点滴架插座六个，ABS床头柜一个，引流挂钩四个。
▲（七）、要求：提供投标单位或制造商委托国家认可的第三方检测机构出具的“病床金属件”检测报告，检测内容至少包含：耐腐蚀、附着力测试、耐冲击性、抗盐雾、铅笔硬度、可溶性重金属等，检测结论应为合格。

二、售后服务要求：

1. 整机保修年限：≥5年。

2. 维修响应时间：≤2小时内提供响应服务。24小时到达现场维修。
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